Prowadnice z szyna profilowa
Informacje ogdlne

1.7.3 Smarowanie olejem Zastosowania

|losci smarowania pierwszego i uzupetniajacego podane sq w tabeli 1.9. llosci doprowa- O Obrabiarki

dzane sa poprzez impuls. O Maszyny produkcyjne: wtryskarki, przemyst papierniczy, tekstylny, spozywczy,
obrabiarki do drewna

1. Centralne smarowanie olejem O Przemyst elektroniczny: przemyst pétprzewodnikéw, technika robotyzacyjna, stoty

W urzadzeniach do smarowania centralnego czesto nie mozna doprowadzac oleju krzyzowe, maszyny pomiarowe i kontrolne

poprzez impuls. Ilosci wedtug tabeli 1.9 mozna doprowadzac wtedy w kilku ilosciach O Inne dziedziny: wyposazenie medyczne, automatyzacja, technika manipulacyjna

czesciowych. Miedzy poszczegdlnymi impulsami zachowac czas oczekiwania 10-20

sekund.

2. Krotki skok

W przypadku zastosowan z krdtkim skokiem obowiazuja dane jak przy smarowaniu y
smarem. w T
] I 3 S @} T
1.7.4 Jednostka smarujaca E2 .
Jednostka smarujaca E2 sktada sie z jednostki smarowniczej miedzy systemem nawrot- % ? J d
nym i uszczelkq zamykajaca i wymiennego zbiornika oleju. Do wymiany zbiornika oleju i ]
nie jest konieczny demontaz wozka.
Smarowanie odbywa sie ze zbiornika oleju przez przytacze do jednostki smarowni-
czej, ktdra nastepnie smaruje bieznie szyny profilowe]. Dzieki specjalnej konstrukcji
zhiornika oleju wézek mozna zamontowac w dowolnym potozeniu, bez wptywu na efekt
smarowania. Tabela 1.9: Tabela wymiardw HG ze smarowaniem E2
wymienny zbiornik oleju Model Wymiary wézka
itk W H T v L
Jeanos'va EG15S 55,2
/ smarownicza . N 187 15 3 e
EG20S 66,6
43 20,9 13 3 :
s2yna EG20C 85,7
EG25S 71,1
EG 25 ¢ 47,3 24,9 13 3 1006
EG30S 87,5
EG30C it dl £ ’ 116,1
Model Wymiary wozka Model Wymiary wozka
w H T v L W H T v L
HG15C 324 19.5 125 3 75,4 RG25C 1149
HG20C n 24 195 35 93.6 RG25H . B B b 1314
HG20H ' ' ' 108,3 RG30C 508 249 135 3 127,0
HG25C o4 25 135 15 1006 RG 30 H ' ' ' ' 149,0
HG25H ' ' ' ' 1211 RG35C 604 103 135 16 141,0
HG30C 58 3 195 35 129 RG35H ' ' ' ' 168,5
HG30H ' ' 1359 RG 45C 834 50 " 45 1737
HG35C 6 35 135 15 1279 RG 45 H ' ' ' 2075
HG35H ' ' ' 1537 RGH5C 074 504 " 45 204,
HG 45C 8 0 1% 45 157,2 RG 55H ' ' ' 2625
HG 45 H ' 189 RG 65 C iy 71 " 45 2625
HGH5C 97 5 " 45 183.9 RG 65 H ' ' ' 3155
HG55 H ' ' 221
HG 65C 09,7
HG 65 H 127 69 16 b 71



Olej standardowy: Mobil SHC 636, w petni syntetyczny na bazie weglowodoru (PAQ)
Klasa lepkosci: IS0 VG 680
Zastepczo uzy¢ mozna olejow o tej samej klasyfikacji i lepkosci.

Maksymalna temperatura otoczenia podczas trybu smarowania E2 wynosi 60 °C.

Tabela 1.10: llo$ci smaru

Model

HG15E2
HG20E2
HG25E2
HG30E2
HG35E2
HG45E2
HG55E2
HG65E2
EG15E2
EG20E2
EG25E2
EG30E2
RG25E2
RG30E2
RG35E2
RG45E2
RG55E2
RG65E2

Ilos€ oleju
[cm?]
1.6
39
51
7.8
9.8
18,5
2.9
508
1.7
29
48
8,9

1.8 Szyny profilowe taczone
taczone (wieloczesciowe) szyny nalezy montowac zgodnie z umieszczonymi oznaczenia-
mi. Szyny posiadaja biezaca numeracje, za$ powierzchnie czotowe 3 oznaczone literami

w kolejnosci alfabetycznej
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Jesli szyny wieloczesciowe s utozone w pary, oprdcz numeru szyny nalezy takze podac

stowo ..para”.

[ Para | a| [a Para | b] [b Para | |
| Para 1 cf[c Para 1 d| [d Para 1 |
[ Para ? a| [a Para ? b] b Para ? |
| Para ? cfc Para ? d| [d Para ? |

HIWIN.

Przebieg
[km]
2000
4000
6000
8000
10000
20000
30000
40000
2000
3000
5000
9000
6000
8000
10000
20000
30000
40000
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4 Sruba

b Uszczelka zamykajaca
6 Sruba zamykajaca
7 System nawrotny

Terminy wymiany zaleza w bardzo duzym stopniu od obciazer i warunkéw otoczenia.
Oddziatywania otoczenia, takie jak wysokie obciazenia, wibracje i zanieczyszczenie
2wiekszajg czestotliwosci wymiany. Tabela 1.12 informuje, kiedy najpdzniej sprawdzic
poziom zbiornika oleju.

Jesli szyny wieloczesciowe s utozone w pary, pozycje powierzchni czoto-
wych powinny by¢ przesuniete.
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Powierzchnie czotowe przesuniete
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