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Prowadnice z szyną profilową 
Informacje ogólne

Model Wymiary wózka

W H T V L
HG 15 C 32,4 19,5 12,5 3 75,4
HG 20 C

43 24,4 13,5 3,5
93,6

HG 20 H 108,3
HG 25 C

46,4 29,5 13,5 3,5
100,5

HG 25 H 121,1
HG 30 C

58 35 13,5 3,5
112,9

HG 30 H 135,9
HG 35 C

68 38,5 13,5 3,5
127,9

HG 35 H 153,7
HG 45 C

82 49 16 4,5
157,2

HG 45 H 189
HG 55 C

97 55,5 16 4,5
183,9

HG 55 H 222
HG 65 C

121 69 16 4,5
219,7

HG 65 H 279,1

Model Wymiary wózka

W H T V L
EG 15 S

33,3 18,7 11,5 3
55,2

EG 15 C 71,9
EG 20 S

41,3 20,9 13 3
66,6

EG 20 C 85,7
EG 25 S

47,3 24,9 13 3
77,1

EG 25 C 100,6
EG 30 S

59,3 31 13 3
87,5

EG 30 C 116,1

Model Wymiary wózka

W H T V L
RG 25 C

46,8 29,2 13,5 3,5
114,9

RG 25 H 131,4
RG 30 C

58,8 34,9 13,5 3,5
127,0

RG 30 H 149,0
RG 35 C

68,8 40,3 13,5 3,5
141,0

RG 35 H 168,5
RG 45 C

83,8 50,2 16 4,5
173,7

RG 45 H 207,5
RG 55 C

97,6 58,4 16 4,5
204,2

RG 55H 252,5
RG 65 C

121,7 76,1 16 4,5
252,5

RG 65 H 315,5

Tabela 1.9: Tabela wymiarów HG ze smarowaniem E2

1.7.3 Smarowanie olejem
Ilości smarowania pierwszego i uzupełniającego podane są w tabeli 1.9. Ilości doprowa-
dzane są poprzez impuls.

1. Centralne smarowanie olejem
W urządzeniach do smarowania centralnego często nie można doprowadzać oleju 
poprzez impuls. Ilości według tabeli 1.9 można doprowadzać wtedy w kilku ilościach 
częściowych. Między poszczególnymi impulsami zachować czas oczekiwania 10–20 
sekund.

2. Krótki skok
W przypadku zastosowań z krótkim skokiem obowiązują dane jak przy smarowaniu 
smarem. 

1.7.4 Jednostka smarująca E2
Jednostka smarująca E2 składa się z jednostki smarowniczej między systemem nawrot-
nym i uszczelką zamykającą i wymiennego zbiornika oleju. Do wymiany zbiornika oleju 
nie jest konieczny demontaż wózka.

Smarowanie odbywa się ze zbiornika oleju przez przyłącze do jednostki smarowni-
czej, która następnie smaruje bieżnię szyny profilowej. Dzięki specjalnej konstrukcji 
zbiornika oleju wózek można zamontować w dowolnym położeniu, bez wpływu na efekt 
smarowania.

Zastosowania
	 Obrabiarki
	� Maszyny produkcyjne: wtryskarki, przemysł papierniczy, tekstylny, spożywczy, 

obrabiarki do drewna
	� Przemysł elektroniczny: przemysł półprzewodników, technika robotyzacyjna, stoły 

krzyżowe, maszyny pomiarowe i kontrolne
	 Inne dziedziny: wyposażenie medyczne, automatyzacja, technika manipulacyjna

szyna

wymienny zbiornik oleju

jednostka  
smarownicza
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1.8 Szyny profilowe łączone 
Łączone (wieloczęściowe) szyny należy montować zgodnie z umieszczonymi oznaczenia-
mi. Szyny posiadają bieżącą numerację, zaś powierzchnie czołowe są oznaczone literami 
w kolejności alfabetycznej

Powierzchnie czołowe przesunięte

Model Ilość oleju 
[cm3]

Przebieg
[km]

HG15E2 1,6 2000
HG20E2 3,9 4000
HG25E2 5,1 6000
HG30E2 7,8 8000
HG35E2 9,8 10000
HG45E2 18,5 20000
HG55E2 25,9 30000
HG65E2 50,8 40000
EG15E2 1,7 2000
EG20E2 2,9 3000
EG25E2 4,8 5000
EG30E2 8,9 9000
RG25E2 5,0 6000
RG30E2 7,5 8000
RG35E2 10,7 10000
RG45E2 18,5 20000
RG55E2 26,5 30000
RG65E2 50,5 40000

Tabela 1.10: Ilości smaru

Jeśli szyny wieloczęściowe są ułożone w pary, oprócz numeru szyny należy także podać 
słowo „para“.

Jeśli szyny wieloczęściowe są ułożone w pary, pozycje powierzchni czoło-
wych powinny być przesunięte.

Maksymalna temperatura otoczenia podczas trybu smarowania E2 wynosi 60 °C.

Olej standardowy: Mobil SHC 636, w pełni syntetyczny na bazie węglowodoru (PAO)
Klasa lepkości: ISO VG 680
Zastępczo użyć można olejów o tej samej klasyfikacji i lepkości. 

Terminy wymiany zależą w bardzo dużym stopniu od obciążeń i warunków otoczenia. 
Oddziaływania otoczenia, takie jak wysokie obciążenia, wibracje i zanieczyszczenie 
zwiększają częstotliwości wymiany. Tabela 1.12 informuje, kiedy najpóźniej sprawdzić 
poziom zbiornika oleju.

Budowa jednostki smarowniczej E2

1  Zbiornik oleju
2  �Jednostka  

smarownicza
3  Przyłącze

4  Śruba
5  Uszczelka zamykająca
6  Śruba zamykająca
7  System nawrotny

1 1 1
2 2 2

a
a a

a b
b b

b

Para 1 Para 1 Para 1
Para 1 Para 1 Para 1

a

c

a

c

Para 2 Para 2 Para 2
Para 2 Para 2 Para 2

a

c

a

c

b

d

b

d

b

d

b

d




