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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHBIE MNMIACTUHBI

gatunki, predkosci skrawania - wartosci zalecane Vc (w m/min) recommended grades, cutting speeds Vc ( m/min. )
Mapku TBEpAOBO CrnJiaBa, CKOPOCTU pe3aHusi - pekoMmeHayellble 3Ha4yeHus Vc ( B M/MUH )

: i . VK 2 .
Mapku TBEPAOBO crnnasa. VTX VM 7 VK2P VC B G BX

Klasyfikacja materiatéw wg ISO
Material classification under ISO
Knaccudukaums matepumanos B cooTBeTcTBUM ¢ ISO

Stal weglowa < 650 N/mm’
Carbon steel < 650 N/mm®
Yrnepoaucras cranb. < 650 N/mm’

gatunki weglika spiekanego- zakres zastosowania / grade of cemented carbide - range of application
MapKu TBEPAOBO crnaga - cpepa npumMeHeHust

P20 - P40 P20 - P40 | P20 - P40

MO05 - M30

K10 - K30

100 - 200

MO05 - M30

K10 - K20

120 - 200

130 - 225

Stal weglowa 650-850 N/mm’®
Carbon steel 650-850 N/mm®
rnepoaucras cranb.650-850 N/mm®

100 - 180

120 - 200

100 - 175

Stal stopowa 700-1000 N/mm’®
Alloy steel 700-1000 N/mm®
TNervposaHHas ctanb. 700-1000 N/mm’

80 - 160

100 - 180

70 -125

Stal stopowa 1000-3000 N/mm”®
Alloy steel 1000-3000 N/mm®
NervposaHHas ctank. 1000-3000 N/mm?

75-120

100 - 150

60 - 125

Stal nierdzewna (austenityczna)
500-700 N/mm’
Austenitic steel 500-700 N/mm?
HepxaBetowas ctanb (aycTeHUTHas).
500-700 N/mm’

80 - 200

60 - 250

120 - 250

65 - 140

Stal nierdzewna (ferrytyczna)
500-900 N/mm’
Ferrytic steel 500-900 N/mm?®
HepxaBetoLas ctanb (pepputHas).
500-900 N/mm®

80 - 200

60 - 200

120 - 250

65-125

Staliwo 350-750 N/mm’®
Cast steel 350-750 N/mm*
Nutas ctanb. 350-750 N/mm?®

80 - 180

100 - 200

75-140

Zeliwo 110-150 HB
Cast iron 110-150 HB
YyryH. 110-150 HB

110 - 160

70-100

110 - 270

75-175

Superstopy
Super alloys
CynepcnnaBsbl.

40 -85

40-100

50 - 85

Metale niezelazne 70-130 HB
Non - ferrous Metals 70-130 HB
HexenesHble meTtannbl. 70-130 HB

100 - 450

110 - 400

150 - 275

Aluminium 50-160 HB
Aluminium 50-160 HB
AntomuHuin. 50-160 HB

*VTX - nowy uniwersalny gatunek - pierwszy wybor.

*VTX - new universal grade - first choice.

*VTX - HOBbIV YHUBEpPCAIbHbIN COPT - NEepPBbI BbIGOP.

**VCB - tylko z tamaczem wiéra.
**\/CB - with chipbreaker only.
** \V/CB - TOMbKO CO CTPY>KKONTOMOM.

100 - 600

110 - 500

200 - 500

***GBX - gatunek do plytek o grubosci 4,3mm - pierwszy wybor.

***GBX - grade for inserts about thickness 4,3mm - first choice.

llosé¢ przejs¢ / Quantity of transi tion / konnyecTBo Nnepexonos

***GBX - copT 4Nns NNacTuH TonwmHow 4,3 MM - NepBbIi BbIGOP.

5 (" Skok / Pitch / war pe3sbbl.  mm 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 5,50 6,00 8,00\
zw/cal / tpi  BUT/AtOIM 48 32 24 20 16 14 12 10 8 7 6 5,5 5 4.5 4 3
g?‘s;‘é“%;’z‘e’;s;réansmon 46  4-7 4-8 59 6-10 7-12 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24
KONNYECTBO NEpexoaos B - - 5 - - - - . - . - b 5 3 a
llos¢ przejsé ( gat. VCB%
Quanfity of ranslion (VCB gr) 34 34 35 46 56 68 68 810
\_KOnn4eCTBo nepexoaos (VCB copr.) )
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