38:1
3811
45:1
53:1
5311
6811
68:1
8 1
8 +1
98:1
98:1
59Maximum
59Maximum
79Maximum
79Maxlmum
'I ‘I oMaximum
‘l ‘I OMaximum
’I 50Maxlmum

Tolerancja w mm.

158
20
20:0.3
25w
25i0,8
32t0.8
32:(].3
42t0,5
421&3
45+
52
520
62:1.5
701:1‘5
8011.5

105

‘I 25Min|mum

‘I 25Minimum

149Minimum

149Minimum

'I 78Minimum

20 Minimum

66:1.5
66:1.5
‘l 05:1,5
85:1.5
8511.5
‘I 04i1,5
'I 041:15
‘I 23&1.5
‘I 23&1.5
142115
142415
‘I 25Minimum
‘I 25Minimum
149Minimum
‘|4 Minimum
‘I 78Minimum
‘I 78Minimum
202Mln|mum

Watki
i Tuleje

do Obrobki

Oznaczenie: tuleje-@d (ér. wewn.) - @D (Sr.zewn.) - L (dt)
watki-@D (sr.zewn,) L (dk)

L=Dtugos¢
(mm)

3011.5
25i‘|5
50t1.5
2511.5
50i1,5
40t1.5
80:1.5
50&1.5
1002
90
60+
1202
120=
120+
120+
120=
80Min|mum
140Mir|imum
80Minimum
140Minimum
140Mir|irnum
80Minimum

65:2
120+
120

65t2
120+

65
120

65
120

65
120

80Minimum
14QMinimum

80Minimum
140Mlnimum
gQMinimum
140Minimum
140Mlnlmum

llos¢
w opakowaniu
zbiorczym

(G0, ]

B o AN B AR B B o [ R R R S R R R A NS RS N

Wytyczne dotyczace obrébki dostepne sa w broszurze: “Samosmarujace Spiekane Tuleje
tozyskowe SELFOIL®" Po obrdébce zalecamy ponowng impregnacje olejem AMES-01 w celu spetnienia

specyfikacji technicznej.

W



Techniczna
Selfoil’

Materiat

Olei Mineralny olej parafinowy Ames-01
] oklasie lepkosci IS0 VG 68

Predkos¢ watu (m/s)

Maksymalne obciazenie ~ <0.25lubwruchu

Braz spiekany Ames-A4®, typ C-T874-K140
zgodny z norma UNE 96002-2006.

Samosmarujqce

Tuleje Spiekane z Brgzu

Selfoil’ High Performance
Braz cynowy Ames-A4°, typ (-T8Z4G-K120
zodny znorma UNE 96002-2006.
Mineralny olej parafinowy Ames-02 0 wyzszej
nosnosci przy wiekszych obdiazeniach i mniejszych
predkosciach oraz usprawnionej sprawnosci przy
starcie i wstrzymaniu pracy.

Predkos¢ watu (m/s)

<025lubwrchu

(MPa) osgfacym 02505 050400 osgfacym 025050 050400
10 35 25 12 4 25
Temperatura pracy (°C) 0d -20°Cdo +120°C
Tolerangja wymiarowa Tolerancje zgodne z 150 2795 (patrz tabela wymiarow)
Standard Minimum  Maximum ~ Standard Minimum ~ Maximum
Gestos¢
(g/cm?) - 6.4 6.8 - 63 6.7
g LawartosC oleju . _ » .
< w " ¥
2 (akowita
= porowatosc (%) z B B 2 B B
Wytrzymatos¢ na
Zgniecenia promie- 170 140 = 150 120 =
niowe (MPa)
Twardos¢ (HB) 35 - - 30 - -

Zalecenia dotyczace montazu

Twardos¢ watu >20HRC
Chropowatos¢ powierzchni watu <03Ra
Tolerancja watu f7/g6
Tolerancja oprawy H7

Standardowe tolerancje wymiarowe wewnetrznej

Srednicy fozyska po montazu za pomoca trzpienia
montazowego

Typ A Gylindryczne H7
Typ BZ Kotnierzem H8
Zaleca sie aby tuleje byty

montowane zgodnie z

instrukcja zawartg w broszurce:
“Samosmarujace Spiekane Tuleje
tozyskowe SELFOIL®"

Zalecenia dotyczace stosowania

« Tuleje tozyskowe AMES nalezy
przechowywac w oryginalnych
opakowaniach az do chwili
montazu.

« Nie nalezy przechowywac tulei w
poblizu materiatéw absorbujacych
wilgo¢ (karton, papier, tkaniny...)
Unikac wstrzaséw i uderzen.
Unikac¢ kontaktu z woda.

- Ponowne uzycie tulei po

demontazu jest zdecydowanie
odradzane.

- Skonsultuj sie z nami jezeli tuleja
ma zostac zastosowana do pracy
z utleniajagcymi ptynami lub
gazami

« SELFOIL to produkt zaprojektowany
do bezposredniego uzycia. Jezeli
obrébka jest niezbedna polecamy
stosowac sie do zalecerh zawartych w
broszurce “Samosmarujgce Spiekane
Tuleje Lozyskowe SELFOIL®".
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